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ROTEX®

Acoplamentos de garras elasticos em
torcao, versoes:

No. 001 — Acoplamento eixo a eixo,
No. 018 — DKM duplo carda,
com luva conica
e suas combinacdes

De acordo com Standard 2014/34/UE
para acoplamentos com furos
acabados, pré-furados e ndo-furados

design No. 018 — DKM
acoplamento duplo carda

design com luva cbnica
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ROTEX® é um acoplamento torcionalmente flexivel de garras concavas. Este acoplamento esta em

condi¢cdes de compensar o deslocamento do eixo derivado, por exemplo, de imprecisdo de fabricacgéo,
montagem, dilatacao térmica, etc.
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Figura 1: ROTEX® (material: Al-D) Figura 2: ROTEX® (material: EN-GJL-250/EN-GJS-400-15)
Tabela 1: material Al-D
Compo. | Coroa dentada Y (parte 2) Dimeiisdes [mm]*
Tamanho nen?e Binario nominal [Nm] Furo acabado ? Generalidades
92 ShA | 98 ShA | 64ShD | d (min-max) L [lui | E b s Dy | D; [D»n?] dy [DD.] N
14 la 7,5 12,5 - 6-16 35 11 ! 13 10 1,5 30 - - 10 30 -
1 6-19 32
- A ) - -
19 1a 10 17 19-24 _6 25 16 12 | 2,0 | 41 18 a1 20
1 9-24 40
24 1a 35 60 - 25 .28 —| 30 18 14 | 2,0 | 56 - - 27 56 24
1 10 - 28 48
28 1a 95 160 - 28 - 38‘| 90 | 35 | 20 | 15 | 25 | 67 - - 30 67 28
Tabela 2: material EN-GJL-250 (GG 25)/F.'\l-§\;3-400-15 (GGG 40)
Compo. | Coroa dentada Y (parte 2) Dimensdes [mm]~
Tamanho nenfe Binario nominal [Nm ~uro acabado ? Generalidades
92 ShA I 98 ShA | 6 ShD d (min-max) | Iy; 1 | | b | S | Dy | D; | Dz, i | dy I D;D; I N
Ferro fundido EN-GJL-250
1 12 - 40 66
38 la 190 ‘ 325 405 38-48 1141 45 24 | 18 | 3,0 | 80 - - 38 78 37
1b a 12 - 48 164 | 70 62
1 14 - 45 75
42 la 265 450 560 42 - 55 126 | 50 26 | 20 | 3,0 | 95 - - 46 94 40
b | 14-55 176 | 75 65
1 15-52 85
48 1a __‘ 310 525 655 48 - 62 140156 | 28 | 21 | 35 | 105 | - - 51 | 104 45
1b 15-62 188 | 80 69
1 20 - 60 98
55 / F 1a 410 685 825 5574 160 | 65 | 30 | 22 | 4,0 | 120 - - 60 118 52
€5 1 625 940 1175 22-70 185 | 75 | 35 | 26 | 45 | 135 - - 68 | 115 | 61
75 1 1280 1920 2400 30-80 210 | 85 | 40 | 30 | 5,0 | 160 - - 80 | 135 | 69
50 1 2400 3600 4500 40 - 97 245 | 100 | 45 | 34 | 55 | 200 | 218 | 230 | 100 | 160 | 81
| L Ferro nodular EN-GJS-400-15
| 100 1 3300 4950 6185 50 - 115 270 | 110 | 50 | 38 | 6,0 [ 225 | 246 | 260 | 113 | 180 | 89
110 1 4800 7200 9000 60 - 125 295 | 120 | 55 | 42 | 6,5 | 255 | 276 | 290 | 127 | 200 | 96
125 1 6650 10000 | 12500 60 - 145 340 | 140 | 60 46 | 7,0 | 290 | 315 | 330 | 147 | 230 | 112
140 1 8550 | 12800 | 16000 60 - 160 375|155 | 65 | 50 | 7,5 [ 320 | 345 | 360 | 165 | 255 | 124
160 1 12800 | 19200 | 24000 80 - 185 425 | 175 | 75 57 | 9,0 | 370 | 400 | 415 | 190 | 290 | 140
180 1 18650 | 28000 | 35000 85 - 200 475 | 185 | 85 | 64 |[10,5| 420 | 450 | 465 | 220 | 325 | 156
1) Binario maximo do acoplamento Txmax. = Binario nominal do acoplamento Tk nom. X 2
2) Furo H7 chaveta DIN 6885 folha 1 [JS9] com parafuso de fixagédo
3) DimensGes G e t ver tabela 6; parafusos opostos a chaveta no caso de material Al-D e em cima da chaveta quando material for
ENGJL250/ENGJS400-15
4) Dz = diametro interno do flange conector
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Figura 3: ROTEX® (material: aco) Figura 4: ROTEX®, tizo DKM
Tabela 3: material aco
Compo. | Coroa dentada ? (parte 2) Dimer s6e= [nm] >
Tamanho nenFtJe Binario nominal [Nm] Furo acabado ? Generalidades
92ShA [ 98ShA [ 64shD | d (min-méax) L [IL] E b s [ Du [ D; [Da?] dy D N
la 35 |11l .
14 b 7,5 12,5 16 0-16 50 lSLL 1 0 |15 ]| 30 - - 10 30 -
la 66 | 25 .
19 b 10 17 21 0-25 % | 37 1316 | 12 | 2,0 | 40 - - 18 | 40 -
la 78 20
24 b 35 60 75 0-35 F110 50 18 | 14 | 2,0 | 55 - - 27 55 -
la % | 35
28 b 95 160 200 0-40 I_lL.’) 60 20 | 15 | 25 | 65 - - 30 65 -
1 [ 114 | 45 70 | 27
38 b 190 325 405 0-48 162 T 70 24 | 18 | 3,0 | 80 - - 38 80 -
1 . 126 | 50 85 28
42 b 265 450 560 A - 55 176 | 75 26 | 20 | 3,0 | 95 - - 46 95 -
1 140 | 56 95 32
48 b 310 525 65? _: 0-62 188 | 80 28 | 21 | 35| 105 | - - 51 105 -
1 160 | 65 110 | 37
2oL - - -
55 b 410 685 = 0-75 510 1 90 30 | 22 | 4,0 | 120 60 120 -
1 . 185 | 75 115 | 47
65 b 625 940 1175 0-80 535 1100 35 | 26 | 45 | 135 | - - 68 135 -
1 210 | 85 135 53
75 b 1280 _1920 2400 0-95 260 1 110 40 | 30 | 50 | 160 | - - 80 160 -
1 . 245 | 100 160 | 62
'AN0D -
90 b | _4 & 3600 | 4500 0-110 205 [ 125 45 | 34 | 55 | 200 | 218 | 230 | 100 200 -
Tabela 4: tipo DKM *
T Coron d=itada » (parte 2) Dimensdes [mm]
Tamanho L _8Binario nominal [Nm] medida Generalidades
A 92 ShA 98 ShA d. D, D, Lpkm |]_; |2 E b S Dy dH |11 |12
| 19 10 17 92 25 16 12 2,0 40 18 10 42
| 24 35 60 112 30 18 14 2,0 55 27 16 52
28 95 160 2 128 35 20 15 2,5 65 30 18 58
| 36 190 325 - 158 45 24 18 3,0 80 38 20 68
| 42 265 450 g 174 50 26 20 3,0 95 46 22 74
48 310 525 8 192 56 28 21 3,5 105 51 24 80
55 410 685 g 218 65 30 22 4,0 120 60 28 88
65 625 940 o 252 75 35 26 4,5 135 68 32 102
75 1280 1920 286 85 40 30 5,0 160 80 36 116
90 2400 3600 330 100 45 34 5,5 200 100 40 130
1) Binario maximo do acoplamento Txmax. = Binario nominal do acoplamento Tk nom. X 2
2) Furo H7 chaveta DIN 6885 folha 1 [JS9] com parafuso de fixa¢éo
3) Dimensbes G e t ver tabela 6; parafusos opostos a chaveta no caso de material Al-D e em cima da chaveta quando material for
ENGJL250/ENGJS400-15
4) Dz = didmetro interno do flange conector
5) Tipo DKM néo é disponibilizado com elastomeros do tipo DZ.
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[1  Dados técnicos |
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Figura 5: ROTEX®, design com luva conica

Tabela 5: design com luva cbnica

Coroa dentada * Diriensdes [mm]
Compo- (parte 2) N . Luva
Tamanho hente Binario nominal [Nm] F;r%?:?rl])(:;\)?o Generalidades conica
925hA | 98shA | MMM T T2 Th [ s [Dw D, [Dn?] do | D: | N
24 la 35 60 10 - 25 64 | 22 | 18 | 14 |20 55 | - - 27 | - - 1008
28 la 95 160 10 - 25 66 | 23 |20 | 15 [25] 65 | - - 30 | - - 1108
38 la 190 325 10 - 25 70 | 23 [ 24183080 - - 38 | 78 | 15 | 1108
42 la 265 450 14 - 25 76 1 26 [ 26 [ 20 [3,0] 95 | - - 46 | 94 [ 16 | 1610
48 la 310 525 14 - 40 108 29 [ 28 [ 21 [35]105] - - 51 [ 104 | 28 | 1615
55 la 410 685 14 -50 96 [ 33 [ 30 [ 22 [40]120] - - 60 | 118 | 20 | 2012
65 1 625 940 14-50 |101| 33|35 26 [45][135] - - 68 [ 115 5 | 2012
75 1 1280 1920 —;E - ?2— — 144 | 52 | 40 | 30 | 50 |160| - - 80 | 158 | 36 3%52373)
90 1 2400 3600 25-75 14952 [ 45 [ 34 | 55 | 200218 | 230 [ 100 [ 160 | 14 [ 3020
100 1 3300 4950 | 35-90 230 90 | 50 | 38 | 6,0 [225[246] 260 | 113 [ 180 | 69 | 3535
125 1 6650 10000 ; 55-110 ]288114] 60 | 46 | 7,0 [290 |315] 330 | 147 | 230 | 86 | 4545
1) Binario maximo do acoplamento Txmax. = Rinario nominal do acoplamento Tk nom. X 2
2) Dz = diametro interno do flange conector
3) Disponivel para luva conica tipo TB 2 somente.
Acoplanientos ROTEX® com as partes metélicas encostadas podem gerar calor, faiscas e
carrenamernto estético. (Exemplos de combinag8es com discos de freio, tambor de freio,

sistamas de sobrecarga como limitadores de torque, empulsionadores e etc...) ndo sdo
nermitidos em areas de risco.
Deve ser feito um estudo separadamente.

|_2 Tr.dicagées

| Z.» Instrucdes gerais |

Leia este manual de instru¢bes de operacdo/montagem atentamente, antes de colocar o acoplamento em
funcionamento.
Preste atencdo especialmente as instrucdes de seguranca.

O acoplamento ROTEX® é apropriado e confirmado para aplicagdo em areas susceptiveis a
exploséo. Para aplicacdo do acoplamento em areas explosivas, observe as indicac8es e prescricfes
técnicas especiais indicadas no anexo A.

As instrucdes de operacdo/montagem fazem parte deste produto. Por isso, guarde-as cuidadosamente e na
proximidade do acoplamento. Os direitos de autor destas instru¢cdes de operacdo/montagem permanecem
propriedade da KTR.
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[2  Indicagses |

| 2.2 Sinais de seguranca e informacé&o

Este simbolo indica que pode contribuir para a
Aviso de ambiente com potencial prevencéo de danos em ambientes perigosos com risco
para explosdes de explosédo, podendo causar de lesdes corporais,
graves, que podem resultar em morte.

Este simbolo indica ambientes perigosos, podeziidc
Aviso de lesdes pessoais causar lesBes corporais, graves, que podem resuliar em
morte.

Este simbolo indica que pode coniribuir para a

Aviso de dano ao produto ~ : P L
prevencdo de danos no material ou maguinas.

Este simbolo indica que pode contribuir para a

Indicagdes gerais ~ . o L
prevencdo de resultac.cs ou condi¢Bes indesejaveis.

Este simbolo indica uie pode contribuir para a
Aviso de superficie quente prevencdo de gqueimaduras com superficies quentes,
resultando em lesdes corporais leves e graves.

B DO @

| 2.3 Dicageral de perigo |

Durante os trabalhos de montagem, opcracdo e manutencdo do acoplamento, dever-se-a
garantir que toda a unidade de accionamento esta devidamente protegida contra ligacéo
por engano. Pecas rotativas podem causar lesdes graves. Por isso, leia e respeite
necessariamente as seguintes instiucdes de segurancga.

Todos os trabalhos com e no acoplamento, devem ser realizados sob o aspecto ,seguranga em primeiro
lugar.

Desligue o grupo de accionameni(o antes de executar trabalhos no acoplamento.

Proteja o grupo de accionamento contra ligagdo imprevista por exemplo mediante colocacao de placas de
aviso no sitio de liga¢®0o ou retire o fusivel da alimentacédo eléctrica.

N&o meta as maos ina zona de trabalho do acoplamento quando ele estiver ainda em funcionamento.

Proteja 0 acopiameiito contra toque/contacto imprevisto. Monte equipamentos de protecgéo e coberturas
adequados

2.4 1157 dovido

Voca s6 pode montar o acoplamento, opera-lo e realizar a manuten¢do do mesmo se:
tiver lido atentamente e compreendido as instru¢des de operacdo/montagem

e tiver a formacéo profissional adequada

e tiver sido autorizado pela sua empresa

O acoplamento deve ser aplicado unicamente de acordo com os respectivos dados técnicos (ver capitulo 1). Ndo
é permitido efectuar alterag8es arbitrarias na construgcao do acoplamento. Nao assumimos qualquer
responsabilidade pelos danos dai decorrentes. Reservamo-nos todos os direitos a altera¢des técnicas no
interesse do desenvolvimento tecnoldgico continuo.

O acoplamento ROTEX® aqui descrito, corresponde ao nivel tecnoldgico & época da impresséo deste manual de
instrucBes de operagdo/montagem.
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[2  Indicagses |

| 2.5 Dimensionamento do acoplamento |

Para funcionamento duradouro do acoplamento sem avarias, dever-se-a dimensiona-lo
(ver catalogo ,,ROTEX®“) para a finalidade pretendida segundo as prescrigoes de
dimensionamento (de acordo com a norma DIN 740, parte 2).

No caso de alteracdo das condi¢cdes de funcionamento (poténcia, rotacdes, alteracbes na
maguina e na forca) é absolutamente obrigatério controlar de novo o dimensionamerito dc
acoplamento.

Considere que os dados técnicos relativos ao binario referem-se exclusivamente ¢ coroa
dentada. O binario transmissivel da ligacdo entre o cubo e o eixo devera ser verificado pelo
cliente e é da responsabilidade do mesmo.

No caso de accionamentos susceptiveis a vibracdes de torcao (accionamentos sujeitos a vibragdes de torcao
periédicas) é necessario efectuar o célculo das vibracdes de torcdo para um dimensionamento de funcionamento
seguro. Accionamentos suceptiveis de vibracoes de torcdo sdo, por exemplo, motsias a gaséleo, bombas de
pistbes, compressores de émbolos, etc. A pedido, a KTR realiza o dimensionaniantc do acoplamento e o calculo
das vibracg6es de torcéo.

2.6 Referéncia para Diretivas EC de equipamentos 2006’+4/I‘:'\:-_|

Os produtos fornecidos pela KTR devem ser considerados corio components de equipamentos, ndo com
magquina ou maquina semi-acabada de acordo com a directiva CE e equipamentos 2006/42/CE.
Consequentemente a KTR n&o necessita emitir uma declara¢Ao de incorporagéo. Para obter detalhes sobre a
montagem, partida e operacdo com seguranga por favor consuite as instrucfes de operagéo / montagem
considerando todos os avisos.

| 3  Armazenagem, transporte e e.ntialagem

| 3.1 Armazenagem |

Os cubos dos acoplamenics séo fornecidos em perfeitas condigBes e podem ser estocados num lugar seco e
coberto num prazo de 6 a Y nieses.

As coroas dentadas dos acoplamentos (elastémeros) mantém as suas propriedades inalteradas até 5 anos
guando armazenades em condi¢des favoraveis.

de luz fluorescente, lampadas de vapor de mercurio, aparelhos eléctricos de alta tenséo.
Um armazém hdamido é impréprio.

Prestar atencdo a que ndo haja formacgado de condensacdo. A humidade relativa mais
favoravel, situa-se abaixo de 65 %.

f} Q armazém nao deve conter nenhuns equipamentos geradores de ozénio tais como fontes

Ez Transporte e embalagem

Para evitar lesdes ao operador e danos ao produto, por favor sempre utilizar equipamento
apropriado para levantar e move os acoplamentos.

Os acoplamentos sdo empacotados de maneiras diferentes dependendo do tamanho, quantidade comprada e
meio de transporte. A menos que contratualmente pré-acordado, 0 empacotamento sera escolhido de acordo
com o regulamento e boas préticas de negécios da KTR.
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|4 Montagem |

O acoplamento é fornecido, genericamente, em pecas desmontadas. Antes de se proceder a montagem, ha que

verificar se todas as pecas estdo completas.

4.1 Componentes do acoplamento

Componentes do ROTEX®, acoplamento design No. 001

Compo- . . ~
hente Quantidade Designacéo
1 2 Cubo
2 1 Coroa dentada
3 52 Elementos DZ
Parafusos sem
4 2 cabeca
DIN EN ISO 4029

1) Elastdmero tipo DZ opcional
2) Paratamanho 180 quantidade = 6 pegas

Componentes ROTEX®, tipo DKM Y

Compo- . . =
hente Quantidade Designacao

1 2 Cubo

2 2 Coroa dentada

3 1 DKM - espacador |
Parafusos sern

4 2 cabeca
DIN EN ISC 4029

1) Tipo DKM néo é disponibilizado cori1 elastomeros do

tipo DZ.

Figura 6: ROTEX®

Componentes do ROTEX®, design com luva cbnica

Coripc- . . R
| hente Quantidade Designacao
B1/T32 2 Cubo para luva

Il cOnica
1 2 Luva cbnica
2 1 Coroa dentada
3 52 Elementos DZ
Parafusos sem
4 4 cabeca
DIN EN I1SO 4029

1) Elastdmero tipo DZ opcional
2) Paratamanho 180 quantidade = 6 pecas

Figura 8: ROTEX® design com luva conica
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|4 Montagem |
|4.1 Componentes do acoplamento
Caracteristicas dos elastémeros padréo
Dureza das 92 Shore A 95/98 Shore A 64 Shore D |
coroas dentadas T-PUR” PUR T-PUR" PUR T-PUR” PUR
(Shore) (laranja) (amarelo) (roxo) (vermelho) (verde claro) (branco _‘l ]
Tk, i“ ¥ (v
Marcagéo & ® " @&
(con) v ’ ) = 7

1) Branco com marca verde no dente

|4.2 IndicagGes relativas a furos acabados |

Os didmetros méaximos admissiveis d para os furos (ver
tabelas 1 a 5 no capitulo 1 - Dados técnicos) nfo decven
ser excedidos. A inobservancia destes valores node levar

a ruptura do acoplamento. Os fragmentos cxpeiicos
constituem perigo de vida.

e Quando o furo do cubo for executado pelo cliente, este
devera respeitar a precisdo da ccncentricidade e do
movimento axial (ver figura 9).

e Mantenha necessariamente 0s valores para @ dpax.

¢ Alinhe os cubos cuidadcsamente ao executar os furos.

e Preveja um parafuso de tixagdo segundo a norma

DIN EN ISO 4029 coin extremidade chanfrada ou uma
anilha para seguranga axial dos cubos.

A
€&

Tabecla 6: parafusos de fixacdo DIN EN I1ISO 4029

(4]

i

Figura 9: precisé@o da concentricidade
e do movimento axial

O cliente # o 1riico responséavel por todos os trabalhos executados posteriormente em
acopianientos e pecas com furos acabados, pré-furados e ndo-furados. A KTR néo
reccnhece direitos a garantia decorrentes de trabalhos posteriores mediocres.

A KTR s6 fornece acoplamentos e pecas pré-furados/nao-furados a pedido explicito do
cliente. Estes produtos sdo marcados adicionalmente com o simbolo ©@.

_"amanho 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
Dimenséo G M4 | M5 [ M5 | M8 | M8 | M8 | M8 | M10 | M10 | M10 | M12 | M12 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20
Dimensao t 5 10 10 15 15 20 20 20 20 25 30 30 35 40 45 50 50

Binariode 1451 5 | 2 | 10|10 | 10| 10|17 | 17 | 17 | 40 | 40 | 80 | 80 | 140 | 140 | 140
aperto Ta [Nm]
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|4 Montagem |

|4.2 IndicacgGes relativas a furos acabados |

Tabela 7: Combinacdes recomendadas de ajuste para DIN 748/1

' Furo [mm] - Tolerancia do eixo Tolerancia do furo l
acima até N\
50 k6 H7
) mé6 (KTR-padréo)

Se o cubo é com chaveta, que deve corresponder a tolerancia ISO JS9 (KTR-padrédo) com condi¢des normais de
operacgdo ou ISO P9 com condicBes de operacao pesada (freqientemente alternando direcao de torgao, cargas
de choque, etc.) De preferéncia a chaveta deve ser posicionado entre os cames. Para a fixa¢ao axial dos cubos
o parafuso allen sem cabeca deve ser posicionado sob a chaveta, con exce¢do dos cubcs <in aluminio (Al-D)
que deveréo ter o parafuso no lado oposto a chaveta (180°).

O binario transmissivel da ligagédo entre o cubo e o eixo devera ser verificado peio clienie e € da
responsabilidade do mesmo.

|4.3 Montagem dos cubos

Recomendamos verificar a preciséo das dimeinsées dos furos, eixo, ranhura e da mola de
ajuste antes de se proceder a montagem.

Aguecendo-se os cubos ligeiramente (aprox. 80 °C), é mais facil encaixa-los no eixo.

Observar o perigo de ignicdo aim areas susceptiveis a exploséao!

Tocar nos cubos agquecidos provoca queimaduras.
Use luvas de seguranca.

Ao efectuar @ montagem, deve respeitar-se a dimenséo E (ver tabelas 1 a 5) para se
assegurar a mobilidade axial da coroa dentada durante o funcionamento.
A inchscarvancia pode levar a danificacdo do acoplamento.

DOBD

Monte os cubos no eixo do lado de accionamento e no lado de saida (ver figura 10).

Posicionar 0s elementos tipo DZ nas garras do cubo do lado acionador ou acionado.

Pasicicnar a unidade acionadora ou acionada em sentido axial até atingir a dimenséao E (veja figura 11).

Quarndo as unidades estiverem montadas fixamente, ajuste a dimenséo E deslocando os cubos nos eixos
axialmente.

Prenda os cubos através do torque do parafuso de fixagdo DIN EN 1SO 4029 com ponta conica (torque de
aperto veja tabela 6)

Caso o diametro do eixo, considerando a altura da chaveta, seja menor que adimensao dy
(ver tabela 1 a 5) do elastbmero, os eixos poderiam ficar alojados dentro do elastémero.

&

&

Aquando de aplicacdo em areas explosivas, os parafusos sem cabeca de fixacdo dos cubos
e todos os parafusos de ligagdo devem ser protegidos adicionalmente contra desaperto
préprio, por ex. colando-os com loctite (dureza média).
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|4 Montagem |

|4.3 Montagem dos cubos |
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Figura 10: montagem dos cubos Figura 11: montagem do acoplamento

4.4 Montagem da luva cﬁnica|

Montagem da luva cbnica:

Limpar as superficies de contato da luva conica, do cubo e do eixo, entZo aplicar levente dleo lubrificante (e. g.
Ballistol Universal Ol ou Kliiber Quietsch-EX).

A luva cbnica possui roscas externas cilindricas e posicionadas siretricamente. Somente metade destas roscas
estdo posicionadas nas luvas, a outra metade nos cubes. Por favor alinha-las no momento da montagem.
Ajustar acoplamento e a bucha conica de fixagdo em ci, certifique-se que os furos cobriram um ao outro e aperte
os parafusos ligeiramente. Coloque o elemento de ligagan com a bucha conica de fixagcao no eixo e aperte os
parafusos com o torque indicado na tabela 8.

Durante o processo de parafusar o cubo € empurrado na bucha conica é pressionado. A bucha conica de fixacao
tem que ser dirigido mais para o cone de luz furc com o marreta por meio de uma bucha adequada. Depois 0s
parafusos de ajuste tem que ser reapertados com o torque indicado na tabela 8. Este processo tem de ser
realizada pelo menos uma vez.

Depois que a unidade foi operada sob carga durante um curto periodo de tempo, deve ser revisto se o parafusos
pode ter soltado.

Fixacéo axial do cubo trava (cubo do acoplamento com bucha de fixagdo) so pode ser realizado por uma
montagem adequada.

favor, adicionalmente, protegé-los contra a auto-afrouxamento, e. g. w. Loctite (médio-
for¢a)

f} Ao usar o cola parafusos para fixacdo do cone da bucha de aperto em areas explosivas, por
@ Bucha de fixagcdo sem a utilizagdo de uma chave ndo sdo permitidos em areas explosivas.

Oleo e graxa com dissulfeto de molibdénio ou aditivos de alta-press&o como Teflon e
I ) Silicone ou qualquer outra graxa que reduz coeficiente de atrito ndo devera ser utilizado.

Figura 12: ROTEX®, design com luva cénica
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|4 Montagem |

| 4.4 Montagem da luva conica

Desmontagem da luva cbnica:

Removendo os parafusos de fixagdo vocé pode destacar a luva cbnica. Feito isso, vocé coloca um dos parafusos
na rosca de remocao e da um torque, a parte destacada do cubo pode ser manualmente retirada.

Tabela 8:
dimensdes do parafuso
Luva cénica G L SW Ta Quantidade
[inch] [inch] [mm] [Nm]
1008 1/4 1/2 3 57 2
1108 1/4 1/2 3 57 2
1610 3/8 5/8 5 20 2
1615 3/8 5/8 5 20 2
2012 7/16 7/8 6 31 2
2517 1/2 7/8 6 49 2
3020 5/8 11/4 8 92 2
3535 1/2 11/2 10 115 3
4545 3/4 1 3/4 12 170 3 1

4.5 Desalinhamentos - Alinhar os acoplamentos |

L @i

SW

Fioura 13: parafuso sem cabeca (BSW)

Os valores de deslocamento indicados nas tabelas 9 2. 11 proporcionam seguranca para compensar influéncias
externas tais como, por exemplo, dilatagdes térmicas ou abaixamento dos fundamentos.

A
€&

Considere:

Para garantir um longo uso do acop'arnento e para maior seguran¢ca em areas de risco, 0s
eixos devem ser precisamente &linhados.
Respeite necessariamente o0s valores de deslocamento prescritos (ver tabelas 9 a 11). Se os
valores forem excedidos, daniiica-se o acoplamento.
Quanto mais exacto for o alinhamento, maior é a vida Util do acoplamento.

No caso de areas de zerigo para explosao grupo IIC (marking 1l 2GD c IIC T X), os dados de
desalinhamento aceitaveis sdo metade dos valores tabelados (veja tabela 9 a 11).

e Os valores de des!ocamernio indicados nas tabelas 9 a 11 sdo valores maximos que nao devem estar
presentes simu'tan=amente. No caso da presenca simultdnea de deslocamento radial e angular, os valores
de deslocamento admissiveis devem ser utilizados s6 proporcionalmente (veja figura 15).

e Controle ccm uin medidor de mostrador, régua ou calibre apalpador, se os valores de deslocamento
admissiveis das tabelas 9 a 11 séo respeitados.

Lmax — 711 (T TE== 1] —‘— ‘
| & — ||
r K . f}j Il
L e L NN
- H ©} |
il L =11
L ] £ (-] AKa
£ L
Deslocamentos angulares Deslocamentos radiais Deslocamentos axiais
AKy, = Limax. = Limin.  [Mm] ‘ Lmax = L + AKy  [mm] ‘
Figura 14: deslocamentos
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|4.5 Desalinhamentos - Alinhar os acoplamentos |

Exemplos das combinacdes de
deslocamento indicadas na figura 15:

Figura 15:
combinagdes de
desalinhamentos
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Tabela 9: dados de desalinhamento para elastémeros 92 e 95/9¢ Shore A
Tamanho 14 | 19 | 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 55 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
Desalinhamentos axial méx. | 0,5 [-05]-05]-07]-07[-10]-1,0| 1,0 [-10|-15]|-15]-15]-20]-20]-20][-25]-30
AKa [mm] +1,0 | +1,2 [+1,4 [ +1,5|+1,8 | +2,0 [+2.7 | +2,2| 12,6 | +3,0 [ +3,4 | +3,8 | +4,2 [ +4,6 | +5,0 | +5,7 | +6,4
Pesaliﬁhaﬂgﬁf} 1500 1/min | 0,17 | 0,20 | 0,22 | 0,25 | 0,28 | 0,32 | 0,36 | 0,38 | 0,42 | 0,48 | 0,50 | 0,52 | 0,55 | 0,60 | 0,62 | 0,64 | 0,68
0S max. raaial —
AKr [mm] com | 3000 1/min | 0,11 | 0,13 | 0,15 | 0,17 | 0,19 | 0,2 |o25(026|028|032]034|036|038] - - - -
AKw [grau] 121209 00|10 10!t l11|12]12]12]12)13]13]12]12]12
desalinhamentos max. o
I =1500 1/mi
anguarcfir(“w”[mm] ™0 10,67 |0,82|0,85|1,05|1,35(1,70|200]|230 | 270|330 | 430|480 560|650 | 660|760 | 9,00
AKw [grau] 11|11 o8 |os!ooloo|ro]nolaaloaloaloalaz] - -] -]-
desalinhamentos max. .\ |
angular com n = 3000 1/min ] '
AKw [mm] 0,60 | 0,70 0,7\|0.°;5‘1,1o 1,40 | 1,60 | 2,00 | 2,30 | 2,90 | 3,80 | 4,20 | 5,00 | - - - -
Tabela 10: dados de desalinhaimento para elastomeros 64 Shore D
Tamanho [ 127 10 [ 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 | 140 | 160 | 180
Desalinhamentos axial méx. ! -0,5 | -05 [ -05 | -0,7 | -0,7 | -1,0 | -1,0|-1,0 [ -1,0 | -15]-15|-15|-20|-2,0 | -2,0 | -2,5 | -3,0
AKa [mm] _I}_,o +12 | +1,4|+15|+1,8|+20]+2,1|+22]+26|+3,0[+3,4|+38|+4,2|+4,6|+50][+57] +6,4
Desalinhamen | 150G 1/imin | 0,11 | 0,13 | 0,15 | 0,18 | 0,21 | 0,23 | 0,25 | 0,27 | 0,30 | 0,34 | 0,36 | 0,37 | 0,40 | 0,43 | 0,45 | 0,46 | 0,49
tos max. radial ————
AKr [mm] com | <200 J/min 0,08 | 0,09|0,10| 0,13 0,15 | 0,16 | 0,18 | 0,19 | 0,21 | 0,24 | 0,25|0,26 | 0,28 | - - - -
AKwlgrau] 1111|0808 09]09 2020 21|22 |22|22]22]22|22]21]11
desalinhamentos max.
lar o = 1500 1/mi
angular ?ann[mm] min 0,57 (0,77 10,77 | 0,90 | 1,25 | 1,40 | 1,80 | 2,00 | 2,50 | 3,00 | 3,80 | 4,30 | 5,30 | 6,00 | 6,10 | 7,10 | 8,00
AKw [grau] 1010|0707 |08|08 |09 09|20]|20]20|20|22]| -] -1]-]-
deszlinhamentos max.
angular com n = 3000 1/min
AKw [mm] 0,52 (0,70 | 0,67 | 0,80 | 1,00 | 1,30 | 1,60 | 1,80 | 2,20 | 2,70 | 3,50 | 4,00 | 4,90 | - - - -
Tabela 11: dados de desalinhamento para tipo DKM
Tamanho 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
Desalinh ‘ ol méx. AK +12 | +14 | +15 | +1,8 | +20 | +21 | +2,2 | +26 | +3,0 | +3,4
esalinhamentos axial max. a [mm] 1.0 1.0 1.4 1.4 2.0 2.0 2.0 2.0 3.0 3.0
Desalinhamentos max. radial 1500 1/min 0,45 0,59 0,66 0,77 0,84 0,91 1,01 1,17 1,33 1,48
AKr [mm] com n= 3000 1/min 0,40 | 053 | 060 | 0,70 | 0,75 | 0,82 | 0,81 | 1,05 | 1,19 | 1,33
AKw [grau] desalinhamento 1500 1/min 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
max. angular com n = 3000 1/min 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
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|5 Colocagdo em funcionamento |

Antes de colocar o acoplamento em funcionamento, verificar o aperto dos parafusos de fixagdo dos cubos,
controlar o alinhamento e a distancia “E”e corrigi-los se for necessario bem como verificar todos os parafusos de
conexdao das luvas, considerando os torques de aperto prescritos.

Aquando de aplicacdo em areas explosivas, os parafusos sem cabeca de fixagdo dos cubos
e todos os parafusos de ligacdo devem ser protegidos adicionalmente contra desaperto
proprio, por ex. colando-os com loctite (dureza média).

Em seguida, montar a protecgéo contra toque/contacto involuntario no acoplamento.

A protecao deve ter condutibilidade eléctrica e estar incluida na compensagéo de potencial. Coino elemento de
ligagdo entre a bomba e o motor eléctrico estdo autorizados suportes em aluminio para a hocmba (teor de
magnésio inferior a 7,5 %) e anéis de amortecimento (NBR). S6 € permito retirar a cobertura guando o
acoplamento estiver parado.

Durante o funcionamento do acoplamento, por favor prestar atengéo a

e qualquer ruido estrando de operacao
e vibracfes excessivas.

como naindustria mineira, o explorador deve assegurar-se de que entre a coberturae o
acoplamento ndo se concentra pé em guantidade perigosa. O acoplamento néo deve
funcionar numa vertente de pd/poeira.

@ Aquando da aplicacdo dos acoplamentos em areas de [yoeiras susceptiveis a explosdo bem

Para as coberturas com orificios por fechar na parte superior, ndo se devia utilizar metais
leves (preferencialmente de aco inoxidavel) aquando da aplicagdo dos acoplamentos como
aparelhos do grupo Il

Quando aplicado o acoplamento inaincustria de mineiracdo (grupo de equipamentos | M2),
a cobertura ndo deve ser de metal leve. Além disso deve suportar cargas mecéanicas
maiores do que na aplicagdo com equipamentos do grupo Il

A distancia “Sr” minima do dispositivo de protecdo as pecas rotativas tem que corresponder, pelo menos, aos
valores indicados abaixo.

Se o dispositivo de proteccao for reaiizado em forma de uma tampa, do ponto de vista da protec¢do contra
explosdes podem ser exigidos crificios regulares que ndo devem exceder as dimensdes seguintes:

e Tampa [mm]
Or|ff|(_s _ Topo Lados Distanica ,Sr"
Circular - diametro niax. 4 8 >10
Re,ctangular - compiimento lateral 4 8 > 10
max.
Fenda r@la Wl curva - ) nao-autorizado 8 > 20
compiimeiito lateral/altura max.

/\ Se forem constatadas irregularidades durante o funcionamento do acoplamento, dever-se-a
lb desligar a unidade de accionamento imediatamente. Apurar a causa da avaria mediante a
tabela ,,Avarias‘“ e, se for possivel, elimina-la segundo as sugestdes. As avarias possiveis
mencionadas, sdo somente pontos de referéncia. Para a deteccao das falhas, dever-se-a
considerar os factores de funcionamento e os componentes da maquina.

Revestimento do acoplamento:

@ Ao instalar acoplamentos revestidos (fundo e/o pintura acabada, etc...) em areas explosivas, deve-
se prestar atencdo a condutibilidade e a espessura da camada. Com camadas de tinta até 200 um
nao se espera cargas electrostaticas. Varias camadas com possivel espessura total acima de
200 um é proibido para o grupo de explosao IIC.
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Avarias, causas e sua eliminagéo |

As avarias indicadas abaixo, podem levar & aplicacdo contra-indicada do acoplamento ROTEX®. Além da

observagéo das prescri¢cdes contidas neste manual de instrugdes de funcionamento e montagem, dever-se-a ter
o cuidado de evitar estes erros.
As avarias mencionadas, sdo somente pontos de referéncia para deteccéo das falhas. Os componentes

adjacentes devem ser incluidos genericamente na deteccao das falhas.

€&

Erros gerais de uma aplicacdo contra-indicada:

Quando aplicado inadequadamente, o acoplamento pode tornar-se numa fonte de igni¢ao
A directiva UE 2014/34/UE exige um cuidado especial do fabricante e do utilizador.

e Dados importantes para dimensionamento do acoplamento ndo foram comunicados.
¢ O calculo da ligacéo entre o eixo e o cubo néo foi considerado.
e Componentes do acoplamento danificados no transporte, s&o montados.

¢ Ao colocar os cubos aquecidos excede-se a temperatura admissivel.

¢ Os ajustes das pecas a serem montadas ndo estdo adaptados entre si.
¢ Os binérios de aperto séo excedidos ou ndo sao atingidos.

e Os componentes sdo trocados/assemblados inadmissivelmente.
¢ Nenhuma coroa dentada colocada no acoplamento ou a coroa dentada/elementos DZ colocada é incorrecta.
e Na&o séo aplicadas pecgas originais KTR (pecas de terceiros).

e Sao aplicadas coroas dentadas/elementos DZ velhas/desgastas cu sobrepostas.
« &: O acoplamento/proteccéo do acoplamento aplicados nco sdo apropriados para funcionamento em &reas
explosivas ou ndo se encontram nos termos da directiva UE 2014/34/UE.

¢ Incumprimento dos intervalos de manutencgéo.

Avarias

Causas

Avisos de perigo para
areas explosivas

Eliminacéo

. 1) Colocar a instalagao fora de funcionamento
| Temperatura aumentada 2) Eliminar a causa do erro de alinhamento
P o (por ex. parafusos da base desapertados,
na superficie da coroa T : ~
. \ o N fratura da fixagdo do motor, dilatagédo
Erro no alinhamenio | dentada; perigo de ignigédo P . =
: I~ térmica de componentes da instalacao,
devido a superficies e - ~
modificacdo da dimenséo E do
guentes
acoplamento)
f 3) Verificar o desgaste, ver no ponto controlo
1) Colocar a instalagéo fora de funcionamento
Alterag@es no ruido 2) Desmontar o acoplamento e remover 0s
de funcionamentc Desgaste da coroa restos da coroa dentada
e/ou surgimento de | clentada, transmissé@o . o . 3) Verificar os componentes do acoplamento e
. ~ s Perigo de ignicdo devido a o e
vibragbes breve do binéario formacio de chispas substituir os danificados
devido a contacto com & P 4) Colocar a coroa dentada, montar os
metal componentes do acoplamento
5) Verificar o alinhamento e corrigi-lo se for
necessario
1) Colocar a instalagéo fora de funcionamento
Os parafusos de . S . o i
; Perigo de ignicdo devido a | 2) Verificar o alinhamento do acoplamento
seguranga axial do fici A f q d b
cubo estio superficies quentes e 3) Apertar os parafusos de seguranca do cubo
d formacé&o de chispas e protegé-los contra desaperto préprio
esapertados s
4) Verificar o desgaste, ver no ponto controlo
Desgaste da coroa 1) Colocar a instalagéo fora de funcionamento
dentada, transmissao N
S : 2) Substituir o acoplamento completo
do binério devido a - .
. . . 3) Verificar o alinhamento
Fractura dos contacto com metal | Perigo de ignicédo devido a
ressaltos formacé&o de chispas 1) Colocar a instalagéo fora de funcionamento
Fractura dos ressaltos o
; 2) Substituir o acoplamento completo
devido a golpe - .
3) Verificar o alinhamento
forte/sobrecarga
4) Apurar a causa da sobrecarga
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[6 Avarias, causas e sua eliminago |

Avisos de perigo para

Avarias Causas . .
areas explosivas

Eliminacéao

1) Colocar a instalagao fora de funcionamento
2) Verificar os pardmetros de funcionamento e
escolher um acoplamento maior (considerar
o0 espaco disponivel para a montagem)
Perigo de ignicdo devido a | 3) Montar um acoplamento novo maior

Os parémetros de
funcionamento nao
correspondem ao
desempenho do

Fractura dos
acoplamento

ressaltos formag&o de chispas 4) Verificar o alinhamento Y
1) Colocar a instalagao fora de funcionamiento
Erro de operacgéo da 2) Substituir o acoplamento completo
instalacéo 3) Verificar o alinhamento
4) Instruir os operadores @ treina-ios
1) Colocar a instala¢?o fora de funcionamento
2) Eliminar a causa o erro de alinhamento
Temperatura aumentada .
. (por ex. parafusos de Lase desapertados,
na superficie da coroa Y . =
. o L fratura da fixacdo do motor, dilatacéo
Erro no alinhamento | dentada; perigo de igni¢édo o ; =
: 7 térmica de componentes da instalagao,
devido a superficies . : ~
modificag®0 da dimenséo E do
quentes
acoplamenio)
3) Veriicar o desgaste, ver no ponto controlo
Por ex. contacto com 1) Cuiocar a instalagao fora de funcionamento
liquidos 2) Desmontar o acoplamento e remover 0s
agressivos/oleos; restos da coroa dentada
efeito de ozonio, 3) Verificar os componentes do acoplamento e
temperatura ambiental | substituir os danificados
demasiado alta/baixa, 4) Colocar a coroa dentada, montar 0s
etc., que causam a componentes do acoplamento
Desgaste prematuro alteracdo das 5) Verificar o alinhamento e corrigi-lo se for
da coroa dentada propriedades fisicas necessario
da coroa 6) Excluir outras alteracdes das propriedades
dentada/elementos DZ fisicas da coroa dentada e impedi-las

1) Colocar a instalagédo fora de funcionamento
2) Desmontar o acoplamento e remover 0s
. ~ r r n
temperatura ambiente estos da coroa dentada
0 3) Verificar os componentes do acoplamento e
e de contato que <4c oo -
substituir os danificados

muito altas para o . Lo .
coroa dentada, max. Perigo de ignicéo devido a | 4) Colocar a coroa dentada, montar 0s

ermissivel formagé&o de chispas componentes do acoplamento
exp com TPUIR® aquando de contacto dos |5) Verificar o alinhamento e corrigi-lo se for
4 =-50°C/ ressaltos com metal necessario

6) Verificar a temperatura ambiental/de
contacto e regula-la (eventualmente
experimentar com uma coroa dentada de
outros materiais)

+ 120 °C

.1_ 1) Colocar a instalagéo fora de funcionamento

2) Desmontar o acoplamento e remover 0s
restos da coroa dentada

3) Verificar os componentes do acoplamento e

Desgaste premalturo substituir os danificados

da coroa dentada

" . Vibragdes no 4) Colocar a coroa dentada, montar os
(liquefacéo do h
maierial no dente da accionamento componentes do acoplamento
| e . . .
5) Verificar o alinhamento e corrigi-lo se for
coroa dentada) necessario

6) Apurar a causa das vibragtes
(eventualmente experimentar com uma
coroa de dureza shore maior ou menor)

Aquando de funcionamento com uma coroa dentada/elementos DZ desgasta (ver capitulo
10.3) e contacto subsequente entre metal, ndo esté garantido o funcionamento correcto no
ambito da proteccdo contra explosdes, nem da directiva UE 2014/34/UE.
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[7 Eliminago de components usados |

Respeitando o meio ambiente pedimos-lhe para eliminar as embalagens e/ou componentes do acoplamento no
término de sua vida Gtil em conformidade com as normas legais, respectivamente.

e Metal
Estes componentes dever ser limpos e coletados por uma empresa autorizada de eliminacao de sucata
metdlica.

e Componente polimérico
Estes components devem ser recolhidos e coletados por uma empresa autorizada de eliminagéo ce resfduos
plasticos.

8 Manutencéo e servico |

ROTEX® é um acoplamento de baixa manuten¢éo. Sugerimos realizar uma inspe¢do visual no acoplamento pelo
menos uma vez por ano. Por favor, preste atengéo especial a condi¢do de e!asiomero instalado.

¢ Uma vez que os rolamentos da maquina dos lados acionador e acionado, assentarem durante o curso de
trabalho, por favor verificar novamente o alinhamento dos eixos e re-alinhar se necessario.

e O components do acoplamento devem ser inspecionados e subsiituidos se mostrarem desgaste.
o Conexdes com parafusos devem ser inspecionadas vistialmente.,

durante intervalos de inspecéo habituals.

Se utilizado em locais perigosos, poi ravor prestart atencédo ao capitulo 10.2 Intervalo de

f} Apds inicio de operacdo os torques de aperto dos parafusos devem ser inspeccionados
@ inspecbes de acoplamentos em ‘& jocais perigosos.

9  Stock de pecas de reposig‘ao, enderecos de atendimento ao cliente

A disponibilidade de pecas de reposicao importantes no local de aplicagdo, € uma precondicao para se
assegurar a prontidao dc acoplamento para funcionamento.

Os enderecos de contacto dos distribuidores KTR para pegas/encomendas, encontram-se disponiveis no site da
KTR www.ktr.com

Para os danos decorrentes da aplicacdo de pecas de reposi¢cdo e acessérios que nado foram

& fornecidos pela KTR, a KTR ndo assume qualquer responsabilidade nem reconhece direitos
de garantia.
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10 Anexo A

Indicagdes e prescrigfes para aplicacdo em areas susceptiveis a exploséo @

Tipo Cubo de verséo Sizes Material
1.0,1.1,1.3 38 - 90 Ferro fundido (GJL) |
001 Padrao la (cubo grande) 100 - 180 Ferro nodular (GJS) |
Anél de fixacdo 4.1, 4.2, 4.3 14-180
Furacédo conica Luva cbnica 24 -125
019 Cubo de anel tensor | 6.0, 6.5 19-90 Aco
Cubo de aperto 2.0,2.1,23 19 - 180
10,11
018 DKM espacadores de 10 a 40 mm 19-90 A

ROTEX® DKM e ROTEX® ZS-DKM apenas com espacador de aco ou aluminio semi-acabado com uma
rugosidade de Ry, = 250 N/mm?®,

torque podem ser utilizados somente em locais com categoria 2 somente.

@ Cubos, com ou sem buchas conicas, utilizando ou ndo chavetas rare transmisséao de

10.1 Uso devido em é&reas explosivas @

@ Condicdes de aplicacdo em areas explosivas

Os acoplamentos ROTEX® sdo apropriados para aolicegéo segundo a directiva UE 2014/34/UE.

1. Inddstria (excepto mineira)

e Grupo de aparelhos Il das categorias 2 € 3 (0 acoplamento ndo esta autorizado para a categoria de

aparelhos 1)

e Grupo de substancias G (gascs, nevoeiro, vapores), zonas 1 e 2 (o acoplamento ndo esté autorizado para

a zona 0)

e Grupo de substancias D (poeiras), zonas 21 e 22 (o acoplamento ndo esta autorizado para a zona 20)
e Grupo de explosao ilC (os grupos de explosao IIA e IIB estéo incluidos em IIC)

Classe da temperatura.

~__ TPUR’ PUR
Classe da | rgmperatura Temperatura max. Classe da Te;mperatura Temperatura max.
ambiental e/ou de . ambiental e/ou de -
temperatura o da superficie temperatura L x da superficie
a aplicacéo Ta aplicacdo Ta
-50°Ca 2) -30°Ca 2)
T T ° °
| 3, T2, T1 +120°C? + 140 °C T4,73, T2, T1 +90°C Y +110°C
4 -50°Ca+115°C +135°C T5 -30°Ca+80°C + 100 °C
T5 -50°Ca+80°C +100 °C T6 -30°Ca+65°C +85 °C
L T6 -50°Ca+65°C + 85 °C
Elucidacao:

As temperaturas maximas da superficie resultam das respectivas temperaturas ambiental e/ou de aplicagdo méaxima admissivel T,, acrescida
do aumento maximo de temperatura AT de 20 K a considerar.
1) A temperatura ambiente ou de operacéo T, é limitada para + 90 °C (valido para T-PUR® somente: + 120 °C) devido a permanente
temperatura de operacao usada pelo elastémero.
2) A temperatura maxima da superficie de + 110 °C (valido para T-PUR® somente: + 140 °C) é aplicada para uso em locais potencialmente
sujeitos a explosdo de minérios de ferro, também.
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Indicagdes e prescrigfes para aplicacdo em areas susceptiveis a exploséo @

10.1 Uso devido em é&reas explosivas @

2. IndUstria mineira

Grupo de aparelhos | da categoria M2 (0 acoplamento ndo esta autorizado para a categoria de apareinos ivil).
Temperatura ambiente permissivel - 30 °C a + 90 °C (valido para T-PUR® somente: - 50 °C a + 120 °C).

10.2 Intervalos de controlo dos acoplamentos em areas explosivas <§L

Grupo de
~ Intervalos de controin
exploséo
Para os acoplamentos que estdo classificados na categoria 3G ou 3D, vale o manual de
instrucdes de funcionamento e montagem usual para o funcionamento normal. Em
3G funcionamento normal, que deve ser baseado na analise de perigos de igni¢éo, os
3D acoplamentos estéo livres de fontes de igiiicdo. Dever-se-a considerar unicamente o
aumento de temperatura derivado do aguecimento préprio e do tipo do acoplamento:
__para ROTEX®: AT = 20 K
A verificag8o da folga de tor¢éo e o controlo visual da coroa dentada elastica/elementos
DZ devem ser realizados pela primeira vez, passado 3.000 h de funcionamento, ou, 0 mais
tardar, 6 meses apos a colocac2o em funcionamento.
Se nesta primeira inspec¢do ndo se constatar nenhum desgaste ou desgaste insignificante
da coroa dentada/elementcs DZ e os parametros de funcionamento continuarem os
112GD c IIB mesmos, 0s proximos intervalos de inspeccao podem ser realizados passado 6.000 h de
T4,T5,T6 funcionamento cu, ¢ mais tardar, passado 18 meses.
Se na primeira inspeccao se constatar ja um desgaste aumentado em que a substituicao
da coroa deniacla/elementos DZ ja seria recomendavel, dever-se-a apurar a causa, desde
gue possiveal, segundo a tabela ,Avarias”.
Os intervalos de manutengéo devem ser adaptados necessariamente a parametros de
funcionamento alterados.
A veriiicagdo da folga de torgéo e o controlo visual da coroa dentada elastica/elementos
LZ devem ser realizados pela primeira vez, passado 2.000 h de funcionamento, ou, 0 mais
| tardar, 3 meses ap6s a colocagdo em funcionamento.
Se nesta primeira inspecc¢do nao se constatar nenhum desgaste ou desgaste insignificante
da coroa dentada/elementos DZ e os pardmetros de funcionamento continuarem os
nH2cbcelic mesmos, 0s proximos intervalos de inspeccao podem ser realizados passado 4.000 h de
T4,T5,76 funcionamento ou, o mais tardar, passado 12 meses.

Se na primeira inspeccao se constatar ja um desgaste aumentado em que a substituicao
da coroa dentada/elementos DZ ja seria recomendavel, dever-se-a apurar a causa, desde
que possivel, segundo a tabela ,Avarias®.

Os intervalos de manuten¢do devem ser adaptados necessariamente a parametros de

funcionamento alterados.

€&

Cubos, com ou sem buchas cbnicas, utilizando ou ndo chavetas para transmisséo de
torque podem ser utilizados somente em locais com categoria 3 somente.
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10 Anexo A

Indicagdes e prescrigfes para aplicacdo em areas susceptiveis a exploséo @

10.2 Intervalos de controlo dos acoplamentos em &reas explosivas @

Acoplamento ROTEX®

Figura 17.1: ROTEX®
elementos DZ

Figura 17.2: ROTEX®
coroa dentada

Figura 16: Acoplamento ROTEX®

Aqui entre os dentes do acoplamento e a flexibilidade do coroa dentada/elemento DZ podem ser checadas por
um medidor de folga.

Atingindo-se o limite de desgaste abrasdo maxima, 2 coroa dentada/elemento DZ deve ser substituida
imediatamente, independentemente dos intervalos de inspecc¢éo.

10.3 Valores de desgaste orieria"_\/bs—l

Aquando de uma folga > X mni, a coroa dentada/elemento DZ elastica deve ser substituida.

O atingimento dos limiies de tesgaste depende das condi¢cbes de aplicacdo e dos pardmetros de funcionamento.

c1x0s devem ser precisamente alinhados.

Respeite necessariamente os valores de deslocamento prescritos (ver tabelas 9 a 11). Se os
valores forem excedidos, danifica-se o acoplamento.

Q Para garantir um longo uso do acoplamento e para maior seguranca em areas de risco, 0s

Cubo 1 ‘ B=Elastomero novo
Medidor de - -

folga .

L X= desgafte elasfomero
~ T valor aproximado/
ELBSTOWEFO folga circunferencial
Cubo 7
Figura 18: verificac&o do limite de desgaste Figura 19: desgaste da coroa dentada
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Indicagdes e prescrigfes para aplicacdo em areas susceptiveis a exploséo @

10.3 Valores de desgaste orientativos |

Tabela 12:
Tamanho Limites de desgaste (abrasé&o) Tamanho Limites de desgaste (abracav)
Xmgx. [mm] Xmgx. [mml_
9 2 65 5
19 3 90 5
24 3 100 9
28 3 110 - 9
38 3 125 A 10
42 4 140 4 12
48 4 160 o~ L 14
55 5 180 . 14

10.4 Materiais dos acoplamentos admissiveis em areas 2xpiosivas @

Nos grupos de exploséo IIA, 1IB e IIC é possivel combinar os materiais seguintes:

EN-GJL-250 (GG 25)
EN-GJS-400-15 (GGG 40)
Aco

Aco inoxidavel

Aluminio semiacabado com um teor de magnesic até 7,5 % e um limite de alongamento Ry, = 250 N/mm? esta
autorizado para areas explosivas.
Fundicdo de aluminio sob presséo esi& excluida genericamente para areas explosivas.

10.5 @ marcacgao dr'c acoplamentos para areas susceptiveis a exploséo

Os acoplamentos peara anlicacdo em areas explosivas, estdo marcados para as respectivas condi¢cdes de
aplicacdo admissivizis com a marcagéo completa em pelo menos um componente e com um sinal € no diametro
externo do cubo Gu na parte frontal dos demais componentes. A coroa dentada elastica or elementos DZ nao
leva marcacgdo. Até ao tamanho 19, carimba-se unicamente o simbolo por razdes de espaco.

Marcagdo abreviada:
(padréo) 12GD clIC T X/ M2 ¢ X

Marcacdo completa: I 2G ¢ IIC T6, T5, T4 resp. T3 - 50 °C < To < + 65 °C, + 80 °C,
(vélido para T-PUR® c € @ + 115 °C resp. + 120 °C

somente) 12D cT140 °C/IM2¢c-50°C<Ta<+120°C
Marcacgdo completa: 12G clICT6, TSresp. T4-30°C <Ta<+65°C, + 80 °C resp.
(valido para PUR somente) c € @ +90°C

12DcT110°C/IM2¢c-30°C<Ta<+90°C
A marcacgdo com o grupo de exploséo IIC inclui os grupos de exploséo IlA e 1IB.

Se, adicionalmente & marcacéo & for carimbado o simbolo @, significa que o acoplamento foi fornecido pela
KTR, ndo-furado ou pré-furado.
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Indicagdes e prescrigfes para aplicacdo em areas susceptiveis a exploséo @

10.6 Declaracdo de Conformidade UE|

Declaracao de Conformidade UE

nos termos da directiva UE 2014/34/UE de 26.02.2014
e da leqgislacdo promulgada para sua implementacéo

O fabricante - KTR Systems GmbH, D-48432 Rheine - afirma que o
Acoplamentos flexiveis ROTEX®

com design a prova de exploséo descrita nestas instru¢des de operacao / montagem séo dispositivos
correspondentes ao artigo 2, 1. da Norma 2014/34/UE e cumprem 0s requisitos gerais de seguranca
e de salde de acordo com o adendo Il da Norma 2014/34/UE.

O acoplamento mencionado aqui cumpre com as especificagbes dus seguintes normas/diretrizes:

DIN EN 1127-1.
DIN EN 1127-2
DIN EN 13463-1
DIN EN 15463-5
CLC/TR £0404

O ROTEX® esta de acordo com as especitica¢Hes da Norma 2014/34/UE. Alguns artigos desta
Norma, correspondentes ao certificado de icste IBEXUL3ATEXBO016 X foram repostos em novas
versoes.

KTR Systems GmbH como fabricante confirma que o produto mencionado acima cumpre também as
especificacdes da nova Norma.

De acordo com o exposto no artigo 13 (1) b) ii) da Directiva 2014/34/UE, a documentacéo técnica esta
depositada na instituicio notificada:

IBExU
Institut fur Sicherheitstechnik GmbH
Fuchsmuhlenweg 7

09599 Freiberg

Rheine, 02-01-2017 i. V.
City Data Reinhard Wibbeling Michael Briining
Engenharia/Desenvolvimento Gestor de produtos
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