


Dal 1981 al vostro servizio… 
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1981 

1998 

1998 

1995 

1995 

2009 

2005 2016 

2016 

2015 

1989 

Sede  
Controllo Qualità 

Shanghai 

 

Nuovo magazzino 
2.500 m² 

 

Start-up  
Ot Seals 

ISB 
Spain 

Nuova sede con 
magazzino 10.000 

m² 

Nuovo Centro Tecnico 
Italia 

ISB Bearing 
China 

Acquisizione sito 
produttivo 

Apertura nuove 
filiali nel mondo  

ISB Brazil 
ISB India 

Nuova sede 



Il nostro mercato di riferimento 

EXPORT 
45% 

ITALIA 
55% 



Crescita OEM Italia 



Alcune delle nostre referenze… 





Crescita ISB SERVICE Italia 



La nostra presenza nel mondo 



IL SITO PRODUTTIVO 



Inaugurato nel 2014 
 

SUPERFICIE DI 18.000 m² 
 

ampliabile fino a 40.000 m² 



Potenziamento linee produttive 
 
 

Capacità produttiva in aumento 
 
 

Continuo monitoraggio dei 
processi produttivi  



Il sito produttivo è specializzato nella progettazione e produzione di cuscinetti radiali a sfere per 
applicazioni che richiedono basse vibrazioni e rumorosità, come i motori elettrici, riduttori, pompe, 
elettroutensili, industria del bianco ed altri impieghi similari. 

Pompa gentilmente prestataci da 
Interpump Group 



Serie 60… – da Ø10 a Ø50 
 
 
Serie 62… – da Ø10 a Ø50 
 
 
Serie 63… – da Ø10 a Ø50 

Tipologie CORE di produzione 

Possibilità di customizzazioni: Serie 160… - Serie 618… - Serie 619… 
                                                                             e fori differenti 



Selezione delle materie prime 

La selezione delle materie prime è una fase fondamentale per la realizzazione di un cuscinetto di 
alta qualità. 
Tutti i cuscinetti ISB sono costruiti con i migliori acciai selezionati (100 Cr6) che hanno importanti 
vantaggi nel conferire livelli elevati di: 
 
 Durezza 

 
 Resistenza meccanica 

 
 Stabilità dimensionale 

 
 Resistenza all’usura 

 
 Resistenza alla fatica 

 
 Alte prestazioni 



COMPOSIZIONE ACCIAIO 



6204 2RS 

ANELLO   

ESTERNO

ANELLO    

INTERNO
SFERE

Ferro Fe % Resto Resto Resto

Carbonio C % 1,00 1,01 1,02

Zolfo S % 0,009 0,009 0,006

Alluminio Al % 0,02 0,02 0,02

Boro B % <0,001 <0,001 <0,001

Cromo Cr % 1,37 1,41 1,36

Fosforo P % 0,005 0,006 0,006

Manganese Mn % 0,36 0,38 0,031

Molibdeno Mo % 0,02 0,02 <0,01

Nichel Ni % 0,07 0,08 0,02

Piombo Pb % <0,01 <0,01 <0,01

Rame Cu % 0,09 0,08 0,03

Silicio Si % 0,23 0,23 0,2

Stagno Sn % <0,01 <0,01 <0,01

Titanio Ti % 0,01 0,01 <0,01

Vanadio V % 0,01 0,01 0,01

ANELLO   

ESTERNO

ANELLO    

INTERNO
SFERE

Ferro Fe % Resto Resto Resto

Carbonio C % 0,97 0,98 1,03

Zolfo S % 0,004 0,004 0,003

Alluminio Al % 0,02 0,02 0,01

Boro B % <0,001 <0,001 <0,001

Cromo Cr % 1,48 1,45 1,39

Fosforo P % 0,008 0,006 0,01

Manganese Mn % 0,30 0,30 0,36

Molibdeno Mo % <0,01 0,01 0,01

Nichel Ni % 0,02 0,02 0,04

Piombo Pb % <0,01 <0,01 <0,01

Rame Cu % 0,01 0,11 0,01

Silicio Si % 0,21 0,23 0,18

Stagno Sn % <0,01 <0,01 <0,01

Titanio Ti % 0,02 0,02 0,01

Vanadio V % 0,01 0,01 <0,01

Certificazioni a cura di 

(12.2016) 



22217 CAW33 

ANELLO   

ESTERNO

ANELLO    

INTERNO
RULLI

Ferro Fe % Resto Resto Resto

Carbonio C % 0,93 0,97 0,93

Zolfo S % 0,014 0,01 0,002

Alluminio Al % 0,02 0,047 0,002

Boro B % <0,001 <0,0008 <0,0008

Cromo Cr % 1,49 1,33 1,25

Fosforo P % 0,007 0,01 0,006

Manganese Mn % 0,30 0,26 0,42

Molibdeno Mo % 0,04 0,048 0,049

Nichel Ni % 0,16 0,18 0,14

Piombo Pb % <0,01 <0,001 <0,001

Rame Cu % 0,19 0,17 0,082

Silicio Si % 0,15 0,11 0,23

Stagno Sn % <0,01 0,004 <0,001

Titanio Ti % <0,01 0,001 0,001

Vanadio V % 0,01 0,005 0,005

Niobio Nb % N/D 0,001 0,001

Certificazioni a cura di 

ANELLO   

ESTERNO

ANELLO    

INTERNO
RULLI

Ferro Fe % Resto Resto Resto

Carbonio C % 0,92 0,93 0,98

Zolfo S % 0,01 0,001 0,002

Alluminio Al % 0,01 0,017 0,012

Boro B % <0,001 <0,0008 <0,0008

Cromo Cr % 1,39 1,38 1,29

Fosforo P % 0,005 0,013 0,012

Manganese Mn % 0,31 0,37 0,32

Molibdeno Mo % <0,01 0,015 <0,001

Nichel Ni % 0,02 0,025 0,019

Piombo Pb % <0,01 <0,001 <0,001

Rame Cu % 0,10 0,03 0,016

Silicio Si % 0,18 0,2 0,25

Stagno Sn % <0,01 <0,001 <0,001

Titanio Ti % <0,01 0,002 0,003

Vanadio V % 0,01 0,007 0,008

Niobio Nb % N/D 0,001 0,001

(12.2016) 



32934 

Certificazioni a cura di 

(12.2016) 

ANELLO   

ESTERNO

ANELLO    

INTERNO
RULLI

Ferro Fe % Resto Resto Resto

Carbonio C % 0,94 0,91 1,00

Zolfo S % 0,002 0,001 <0,001

Alluminio Al % 0,005 0,01 0,004

Boro B % <0,0008 <0,0008 <0,0008

Cromo Cr % 1,48 1,50 1,26

Fosforo P % 0,008 0,009 0,007

Manganese Mn % 0,36 0,35 0,43

Molibdeno Mo % 0,001 <0,001 0,041

Nichel Ni % 0,035 0,036 0,12

Piombo Pb % <0,001 0,001 0,001

Rame Cu % 0,047 0,062 0,085

Silicio Si % 0,31 0,33 0,24

Stagno Sn % <0,001 <0,001 <0,001

Titanio Ti % 0,002 0,002 0,001

Vanadio V % 0,003 0,003 0,005

Niobio Nb % 0,001 0,001 0,001



Esito Prove 

Certificazioni a cura di  

(12.2016) 



Processo di produzione 



Macchinari tecnologicamente avanzati per lavorazioni di rullatura, 
rettifica delle piste, lappatura e smagnetizzazione dei componenti 1 

PRODUZIONE AFFIDABILE ED EFFICIENTE 



Assemblaggio dei componenti tramite linee 
automatiche senza intervento diretto dell’operatore 2 

MASSIMI LIVELLI DI AFFIDABILITA’ E PRECISIONE 



Fase di collaudo e conformità 
Test anderometrici in linea al 100% per verificare tutte le fasi precedenti 3 

QUALITA’ GARANTITA COSTANTE NEL TEMPO 



Supply Chain 
Tracciabilità 

Codice di 
tracciabilità 

Brand 

Nomignolo 



4 Life Test Cycle 
Test di durata con variazioni di carico e temperatura 

Validazione produzione e servizio post-vendita 



Certificazioni 
Sito produttivo 

ISO/TS 16949:2009 
Settore Automotive 

ISO 9001:2008 
Sistema di gestione della qualità 

Cuscinetti per tensionatori, tendicinghia e alternatori 



Possibilità di customizzazioni 

1 Geometria degli anelli 

2 Qualità delle sfere 
 
 Tipologie: acciaio, nichelate, acciaio inox, ottone, carburo 

di tungsteno, leghe di nickel, leghe speciali, ceramica, 
vetro, plastica, materiale sintetico, gomma, ecc. 

 Grado di precisione:  3 - 5  



3 Gabbie 
 
 Gabbia rivettata 
 Gabbia con linguetta 
 Gabbia in poliammide rinforzata con fibra di vetro 
 Gabbia leggera 
 Gabbia aerodinamica 
 E tante altre… 

 

4 Schermi e tenute 
 

Schermato 
ZZ 

Con tenuta 
2RV 

Con tenuta 
2RS 

Con tenuta 
2RZ Altre tipologie: 

 Mescola particolare in grado di resistere 
fino a +120° 

 Tenute teflonate 
 E tante altre… 



5 Grassi e lubrificanti 

MULTEMP SRL RAREMAX SUPER N 

Altri grassi 



I cuscinetti radiali rigidi a sfere ISB sono costruiti con classe di precisione P6 (ABEC-3)  

Cuscinetti con classe di precisione P5 (ABEC-5) 

6 Classe di precisione 

96 % della produzione 



7 Prestazioni elevate 

Cuscinetti standard con valori di vibrazioni e rumorosità 
minimo Z3 V3 



Investimenti futuri 



1 Acquisizione stabilimenti produttivi specializzati in cuscinetti a rulli 
conici (TRB) piccole/medie dimensioni e medie/grandi dimensioni 



2 Acquisizione stabilimento produttivo specializzato in cuscinetti orientabili a rulli 

Sviluppo gamme CA e CC 



3 Acquisizione stabilimento produttivo specializzato in snodi 

4 Acquisizione stabilimento produttivo specializzato in cuscinetti a rullini 



OBIETTIVO NOSTRA PRODUZIONE DIRETTA 
 

80%  
COPERTURA DI GAMMA DEL MERCATO DEL 

CUSCINETTO A LIVELLO MONDIALE 



ISB IN THE WORLD 



Filiali e ISB Service in tutto il mondo 



ISB Bearing China 

 Divisione commerciale per i grandi costruttori 
italiani che già da tempo ha avviato processi di 
delocalizzazione nei paesi asiatici. 
 

 Presidio tecnico vicino ai produttori più importanti 
 

 Sviluppo di alti livelli di qualità e di omologazione 
dei prodotti e delle forniture 
 

 Sviluppo distribuzione del Sud Est asiatico, 
introducendo il marchio ISB nei più importanti 
dealer locali. 

Shanghai 



 Fornitura di un prodotto affidabile ed un servizio eccellente, servendosi presso le migliori realtà 
produttive dell’area 
 

 Garanzia della rintracciabilità del prodotto mediante continui controlli della filiera produttiva 
 

 Assistenza tecnica attraverso un attrezzato e completo laboratorio metrologico. 



 Forniture in loco presso l’unità produttiva del cliente 
 

 Gestione ordini a programma e servizio Kanban/Just in time 
 

 Gamma prodotti completa che mira a creare un referente unico per gli uffici tecnici/acquisti dei 
produttori e dei più qualificati rivenditori. 



 Centro di Controllo Qualità costituito da un laboratorio di 
metrologia nel quale operano tecnici ed ingegneri specializzati 
nel Controllo di Processo. 

 
 
 Garanzia dell’affidabilità della sourcing line, dell’omologazione 

dei processi e dei prodotti, dal monitoraggio degli standard 
qualitativi ai test applicativi, quali sollecitazione ai carichi e test 
in ambienti controllati. 



ISB Spain 
Barcellona 



ISB Spain 

4.000 m² di magazzino 



ISB Brazil 
Curitiba 



ISB India 
Mumbai 

12 punti di distribuzione 



ISB Headquarter 
Rubiera (Reggio Emilia) 





ISB HEADQUARTER 

Centro Tecnologico Magazzino automatico 

Gli investimenti in Italia… 



Obiettivo: termine lavori entro fine 2018 



Centro Tecnologico 





CMM 3D 

ANDEROMETRI PROFILOMETRO RUGOSIMETRO 

STRUMENTAZIONE TECNICA 



ROTONDIMETRO POSTAZIONE CAD 

BANCHI PROVA STRUMENTAZIONE PORTATILE 



Strumenti per: 

 
ANALISI E MANUTENZIONE PREDITTIVA 

 
ALLINEAMENTO / ECCENTRICITA’ ALBERI 

 
MONITORAGGIO CORRENTI PARASSITE 

 
ANALISI MICROSTRUTTURA 

Implementazioni future 



Magazzino Automatico 



STEP 1 

STEP 3 STEP 2 STEP 4 

Progetto complessivo 

Centro 
Tecnologico 



Progetto complessivo 

Area Centro 
Tecnologico 



STEP 1 

La prima fase prevede l’installazione di uno scaffale autoportante asservito da un 
trasloelevatore Mustang Evo per lo stoccaggio di scatole in singola/tripla profondità in 
funzione delle dimensioni delle scatole. 
 

Altezza di lavoro: 9,8 metri 
 
                              Corsia di lavoro: 98 metri  
 

Capacità totale di stoccaggio: 30.000 scatole 

Magazzino autoportante per cartoni/cassette 



TRASLOELEVATORE MUSTANG 
  

 Velocità max. di traslazione: 21,6 km/h 
 

 Portata massima: 100 Kg 
 

 Handling misto di cartoni di differenti dimensioni 
 

 Ottimizzazione degli spazi e dello stoccaggio 
 

STEP 1 



Reparto picking 

STEP 1 



STEP 1 

Il magazzino tradizionale garantisce affidabilità e continuità 

Magazzino 
automatico 

Magazzino 
tradizionale 

Pallet 



STEP 2 
Magazzino autoportante pallet 

La seconda fase prevede l’edificazione di un magazzino autoportante per pallets asservito 
da un trasloelevatore in doppia profondità e da sei trasloelevatori in singola profondità 
  

Altezza di lavoro stimata: 25 metri 
                     Corsia di lavoro: 70 metri  
                          Peso massimo pallets: 1.250 kg 
                                     Capacità di stoccaggio: 18.600 pallets 

Capacità totale sviluppabile: 26.200 pallets  
 



STEP 2 

Stazione di Uscita pallet 

Stazione di Picking da pallet 

Stazione di carico pallet (con 
controllo sagoma, peso e assi 

pallet) 



STEP 2 



STEP 3-4 
Evoluzione corsie trasloelevatori per cartoni/cassette 

La terza fase prevede lo smontaggio progressivo dell’attuale scaffalatura tradizionale e la 
contestuale installazione di uno scaffale non autoportante asservito da due trasloelevatori 
Mustang Evo per lo stoccaggio di scatole in doppia/quadrupla profondità in funzione delle 
dimensioni delle scatole. 
 

Altezza di lavoro: 10,5 metri 
 
                         Corsia di lavoro: 96 metri 
 

Capacità totale di stoccaggio: 105.000 scatole 
 



STEP 3-4 

Singola corsia Mustang 
164 colonne – 25 livelli 



STEP 3-4 
La quarta e potenziale fase di sviluppo prevede di procedere con l’inserimento progressivo 
e modulare di trasloelevatori Mustang Evo per lo stoccaggio di scatole in doppia/quadrupla 
profondità, a discapito della scaffalatura tradizionale che verrebbe progressivamente 
ridimensionata. 
 



Volume: 63.000 m³ + 12.000 m³  
 

235.000 scatole a stock 
 

18.600 pallets a stock  

PROGETTO COMPLESSIVO 



Capacità di movimentazione 
massima teorica  

800 colli/ora 
(in + out) 

PROGETTO COMPLESSIVO 



I vantaggi 

 Servizio sempre più tempestivo ed immediato 
 

 Ottimizzazione/riduzione dell’attività degli operatori 
 

 Controllo automatico peso/pezzi 
 

 Riduzione del traffico interno 
 

 Aumento della sicurezza operativa 
 
 Semplificazione delle operazioni di accettazione e controllo qualità dei 

prodotti in ingresso al centro distributivo 



ISB conferma il crescente interesse e la propensione al 
Cliente con soluzioni automatizzate per supportare in maniera 

efficiente i trend di crescita. 
 
 

Tutto questo per affiancarvi ogni giorno nelle 
vostre attività con professionalità e affidabilità 


